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ZAPYTANIE OFERTOWE
IT Extrusion Tech Sp. z 0.0. realizujgc projekt pod tytutem
,Prace badawczo-rozwojowe nad opracowaniem autonomicznego systemu sterowania
procesem regranulacji odpadowych tworzyw sztucznych.”
w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Slgskiego 2021-2027
Priorytet: FESL.01 Fundusze Europejskie na inteligentny rozwoj
Dziatanie: FESL. 01.02 Badania, rozwdj i innowacje w przedsiebiorstwach
Naboér konkurencyjny nr: FESL.01.02-1P.01-099/24

ZAPRASZA DO SKLADANIA OFERT NA USLUGE INTEGRACJI LINII PILOTAZOWEJ, W
TYM SZAFY STERUJACEJ | ELEKTRYCZNEJ

Zapytanie ofertowe prowadzone jest na podstawie zasady konkurencyjnosci, o ktérej mowa
w podrozdziale 3.2 Zasada konkurencyjnosci Wytycznych dotyczgcych kwalifikowalnosci wydatkéw na
lata 2021-2027, wydanych przez Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej (dalej zwane Wytycznymi
horyzontalnymi). Wytyczne horyzontalne, do ktérych odwotuje sie niniejsze postepowanie, publikowane
sg na stronie internetowej: https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl

I. Informacje o Projekcie

Przedmiotem projektu, w ramach ktérego ogtaszane jest niniejsze postepowanie, jest przeprowadzenie
prac badawczo-rozwojowych, ukierunkowanych na opracowanie innowacyjnego produktu - systemu
sterowania procesem regranulacji odpadowych tworzyw sztucznych, wykorzystujgc zaawansowane
technologie, takie jak algorytmy sztucznej inteligencji i automatyzacje. Projekt realizowany jest na
podstawie umowy o dofinansowanie nr FESL.01.02-1P.01-0934/24-00, zawartej miedzy Zamawiajgcym
a Wojewddztwem Slgskim — Slgskim Centrum Przedsigbiorczosci w ramach Programu Fundusze
Europejskie dla Slaskiego 2021-2027.

Il. Przedmiot zamoOwienia i podstawowe informacje 0 zamoéwieniu:

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie ustugi integraciji linii pilotazowej niezbednej do realizacji prac
B+R nad autonomicznym systemem regranulacji tworzyw sztucznych, w tym: szafy sterujgcej i
elektrycznej , kompletacje, montaz i integracje sprzetowo-programowg elementéw linii, ich kalibracje,
rozruch, testy, walidacje oraz opracowanie dokumentacji techniczno-ruchowej.

Miejsce realizacji Projektu i posadowienia linii pilotazowej: ul. Kopalniana 32, 41-807 Zabrze

Przeznaczenie linii pilotazowe;:



https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Linia pilotazowa stuzy opracowaniu, badaniu i testowaniu technologii bedacej przedmiotem projektu.
Ogoinym zagadnieniem podjetym do realizacji w trakcie projektu jest zwiekszenie autonomii dziatania
procesu regranulacji poprzez integracje zaawansowanego ukfadu sterowania oraz modutu kontroli
jakosci produktu koncowego. Celem jest ograniczenie subiektywnego wptywu operatora o réznym
poziomie doswiadczenia na parametry produkgcji i jakos¢ produktu koncowego poprzez zastosowanie
zaawansowanych algorytméw sztucznej inteligencji. Nowoczesne ukiady sterowania umozliwiajg
wielokryterialng optymalizacje pracy maszyn przemystowych uwzgledniajacg aspekty ekologiczne
(ograniczenie zuzycia mediow jak prad i woda), biznesowe (polepszenie oraz stabilizacje jakosci
produktu oraz redukcje kosztéw produkcyjnych) ograniczenie ingerencji mato wykwalifikowanego
personelu obstugujgcego maszyny oraz ograniczenie zadan do obstugi technicznej maszyny
(zasypanie surowca, odebranie i pakowanie produktu) co ma wptyw zaréwno na jakos¢ produktu jak
sprawnos¢ dziatania maszyny. Istotnym wiec staje sie implementacja tego typu rozwigzan
poprawiajgcych dziatanie maszyn do regranulacji tworzyw sztucznych przynoszgca korzysci w
szerokim zakresie. Prace przemystowe i badawczo rozwojowe pokrywajg dwa kluczowe zadania,
ktorych realizacja umozliwi zapewnienie wiekszej autonomii oraz niezawodnosci maszynie do
regranulacji tworzyw sztucznych. Na rynku nie ma zautomatyzowanych urzadzen do badania jakosci
regranulatu tworzyw sztucznych posiadajgcych inteligentne sterowanie potrafigce zmieniaé¢ parametry
pracy dostosowujgc sie do przetwarzanego surowca. Biezgca kontrola realizowana jest
organoleptycznie przez operatora, ktdérego ocena jakosci produktu podejmowana jest na jego
indywidualnym doswiadczeniu na tym stanowisku pracy. Jest to ocena subiektywna i zalezna od
trudno mierzalnych czynnikéw z duzg dozg losowosci. Doktadna ocena w certyfikowanym laboratorium
jest czasochtonna, kosztowna, realizowana dla niewielkiej probki i usredniona dla catej partii produktu,
czesto wykonywana po zakonczeniu produkcji danej partii. Nie ma mozliwosci, zeby kontrola
laboratoryjna wptywata bezposrednio na optymalizacje parametréw pracy maszyny. Konieczne jest
opracowanie rozwigzania posredniego, ktore jest w stanie przeprowadzi¢ rzetelng i czestg kontrole
jakosci w trakcie procesu produkcyjnego, ktérego wyniki bedg uzyteczne w procesie optymalizaciji
parametrow.

Aby realizacja powyzszych celow byta mozliwa, konieczna jest integracja linii pilotazowej
i przystosowanie jej do prowadzenia w/w prac.

W ramach niniejszego zaméwienia, integracji podlegajg elementy linii pilotazowej bedgce uprzednio
przedmiotem zakupu na etapie prac rozwojowych, oraz powstaty na etapie badan przemystowych
prototyp modutu badania jako$ci, jak rowniez modut nadrzedny sterownika. Informacje z modutu
kontroli jakosci produktu gotowego powstatego po regranulacji tworzyw sztucznych bedg
przekazywane do nadrzednego uktadu sterowania linii pilotazowej w celu ewentualnej biezgcej korekty
nastaw procesu regranulacji tworzyw sztucznych.

Parametry linii:

Linia pilotazowa zostanie uznana za funkcjonalng po testach operacyjnych (por. Rozdziat lll Zapytania,
ust. 6), jesli podczas pracy autonomicznej regranulator osiggnie wydajnosé na poziomie co najmniej
80% nominalnej wydajnosci szacowanej na 1000 kg wsadu na godzine, produkujgc regranulat, ktéry
w minimum 95% bedzie odpowiadat jakosci w pordwnaniu do jakosci osigganej przy kontroli
regranulatora przez doswiadczonego operatora, (gdzie kontrola regranulatora przez doswiadczonego
operatora oznacza maksymalnie 10% udziat materialu wymagajgcego ponownego przetworzenia
w catkowitej masie przetwarzanego wsadu).

Szczegotowy zakres ustug opisano w pkt Ill niniejszego Zapytania.

Kody CPV:
72220000-3 Ustugi doradcze w zakresie systemow i doradztwo techniczne

71350000-6 Ustugi inzynieryjne naukowe i techniczne
51510000-0 Ustugi instalowania maszyn i urzagdzen ogolnego zastosowania
73300000-5 Projekt i realizacja badan oraz rozwoj



73120000-9 Ustugi eksperymentalno-rozwojowe

73200000-4 Ustugi doradcze w zakresie badan i rozwoju

72228000-9 Ustugi doradcze w zakresie integrowania urzgdzeh komputerowych
72227000-2 Ustugi doradcze w zakresie integracji oprogramowania
72225000-8 Ustugi w zakresie oceny i analizy gwarancji jakosci systemu
72250000-2 Ustugi w zakresie konserwacji i wsparcia systemow

72240000-9 Ustugi analizy systemu i programowania

lll. Szczegotowy opis zamowienia

Na realizacje Ustugi integracji skltada¢ sie bedg nastepujgce zadania:

1.

Opracowanie szczegotowego projektu wykonawczego linii pilotazowej w oparciu o podzespoty
dostarczane przez Zamawiajgcego (opisane ponizej), oraz o uzupetniajgce podzespoty dostarczane
przez Wykonawce (opisane ponizej), zgodnie z przeznaczeniem linii pilotazowej i jej zaktadanymi
parametrami.

Kompletacja rozumiana jako zakup dostarczanych przez Wykonawce uzupetniajgcych podzespotéw
(opisane ponizej)

Montaz i fizyczna integracja (sprzetowa i softwarowa) podzespotéw dostarczanych przez
Zamawiajgcego oraz dostarczanych przez Wykonawce w linie pilotazowg, wigcznie z systemami
(jezeli jest niezbedne i wynika z projektu wykonawczego) sterowania, automatyki, zabezpieczen,
wizualizacji i rejestracji parametrow - zgodnie z przeznaczeniem linii pilotazowej i zaktadanymi jej
parametrami.

A. nastepujgcych podzespotéw dostarczanych przez Zamawiajaceqo:

1) Podajnik tasmowy — 1 szt.

¢ Mozliwos¢ potgczenia z zageszczarka (pozycja nr 2) w celu kontrolowania predkosci podawania
materiatu.
Funkcja: Podajnik tasmowy przeznaczony jest do transportu surowca do zageszczarki (pozycja
nr 2) w ramach linii pilotazowej procesu regranulacji tworzyw sztucznych typu PE, LDPE, LLDPE.

2) Zageszczarka — 1 szt.

¢ Do potgczenia z podajnikiem tasmowych (pozycja nr 1)

e Do potgczenia z wyttaczarkg | (pozycja nr 3) w celu podania materiatu dalej w procesie.

Funkcja: ciecie/podgrzewanie/aglomerowanie podawanego materiatu z podajnika tasmowego
(pozycja nr 1) w ramach linii pilotazowej procesu regranulacji tworzyw sztucznych typu PE, LDPE,
LLDPE; za pomocg szybko obracajgcych sie nozy. Za pomocg sity obrotowej materiat wysytany jest
do wyttaczarki | (pozycja nr 3).

3) Wyttaczarka | — 1 szt.

e Do potgczenia z zageszczarkg (pozycja nr 2)

e Do potgczenia z systemem odgazowania (pozycja nr 4)

e Do potgczenia z automatycznym filtrem (pozycja nr 5) i gtowicg nitkowg (pozycja nr 6) w celu
podania materiatu dalej w procesie.

Funkcja: podgrzewanie podawanego przez zageszczarke (pozycja nr 3) materiatu w ramach linii

pilotazowej procesu regranulacji tworzyw sztucznych typu PE, LDPE, LLDPE i jego topienie za

pomocg grzatek w strefach grzewczych oraz wspodtpraca z systemem odgazowania prézniowego

(pozycja nr 4) i automatycznym filtrem (pozycja nr 5) i glowicg nitkowg (pozycja nr 6) co stanowi

nastepny element linii.

4) System odgazowania — 2 szt.

e Do pofgczenia z wyttaczarkg 1 (pozycja nr 3) celem usuniecia z stopionego materiatu gazow i
wilgoci

Funkcja: system stuzy do usuwania gazow i wilgoci z Wyttaczarki | (pozycja nr 3), ktére znajdujg sie w

materiale podczas procesu wyttaczania tworzyw sztucznych w ramach linii pilotazowej procesu
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regranulacji tworzyw sztucznych typu PE, LDPE, LLDPE. Usuwanie gazow i wilgoci jest wazne dla

uzyskania wysokiej jakosci materialu w dalszych etapach procesu, eliminujgc pecherze powietrza,

poprawiajgc wiasciwosci mechaniczne i zapobiegajgc wadom (pecherze, pory i inne defekty)
materiatu.
5) Automatyczny Filtr — 2 szt.

o Do potagczenia na wejsciu z wyttaczarkg nr 1 (pozycja nr 3) i glowica nitkowg (pozycja nr 6) na
wyjsciu, w celu podania materiatu dalej w procesie — pierwsza sztuka automatycznego filtra

e Do potgczenia na wejsciu z wyttaczarkg nr 2 (pozycja nr 6) i z systemem ciecia (pozycja nr 8) na
wyjsciu, w celu podania materiatu dalej w procesie — druga sztuka automatycznego filtra

Funkcja:

o Sztuka pierwsza: filtr stuzy do wychwytywania i usuwania fizycznych zanieczyszczeh z materiatu
powstatego po wyjsciu z wyttaczarki nr 1 (pozycja nr 3) w ramach linii pilotazowej procesu
regranulacji tworzyw sztucznych typu PE, LDPE, LLDPE.

e Sztuka druga: filtr stuzy do wychwytywania i usuwania fizycznych zanieczyszczen z materiatu
powstatego po wyjsciu z wyttaczarki nr 2 (pozycja nr 6) w ramach linii pilotazowej procesu
regranulacji tworzyw sztucznych typu PE, LDPE, LLDPE.

6) Gtowica nitkowa — 1 szt.

e do potgczenia z wyttaczarkg 1 (pozycja nr 3) i pierwszym automatycznym filtrem (pozycja nr 5)

e do potgczenia z wyttaczarka 2 (pozycja nr 7) w celu podania materiatu dalej w procesie

Funkcja: formowanie tworzywa sztucznego po wyjsciu z wyttaczarki 1 (pozycja nr 3) i pierwszym

automatycznym filtrze (pozycja nr 5) w ramach linii pilotazowej procesu regranulacji tworzyw

sztucznych typu PE, LDPE, LLDPE. Uformowane tworzywo podawane bedzie dalej do wyttaczarki 2

(pozycja nr 7).

7) Wyttaczarka Il — 1 szt.

¢ Do potaczenia z gtowicg nitkowa (pozycja nr 6)

e Do potagczenia z drugim automatycznym filtrem (pozycja nr 5) w celu podania materiatu dalej w
procesie tj. Do systemu ciecia (pozycja nr 8).

Funkcja: dalsze podgrzewanie podawanego po wyttaczarce 1 (pozycja nr 3) i pierwszym

automatycznym filtrze (pozycja nr 5) materiatu w ramach linii pilotazowej procesu regranulacji tworzyw

sztucznych typu PE, LDPE, LLDPE i jego topienie za pomocg grzatek w strefach grzewczych oraz
wspotpraca z drugim automatycznym filtrem (pozycja nr 5) ktory stanowi nastepny element linii. Cel
wyttaczarki 2 — poprawa jakoéci materiatu przekazywanego do systemu ciecia (pozycja nr 8) w tym
stabilizacja pracy linii.

8) System ciecia — 1 szt.

e Do potgczenia z wyttaczarkg 2 (pozycja nr 7) i drugim automatycznym filtrem (pozycja nr 5)

e Do potgczenia z sitem odwadniajacym (pozycja nr 9) w celu podania materiatu dalej w procesie

Funkcja: ciecie materiatu sformatowanego po wyjsciu z wyttaczarki 2 (pozycja nr 7) na granulki, w tym

kontrola predkosci w celu uzyskania jednolitych i najlepszych granulek w ramach linii pilotazowej

procesu regranulacji tworzyw sztucznych typu PE, LDPE, LLDPE.
9) Sito odwadniajgce — 1 szt.

e Do potaczenia z systemem cigcia (pozycja nr 8)

e Do potgczenia z wiréwkg (pozycja nr 10)

Funkcja: odwadnianie granulek i wybieranie najlepszych jednolitych granulek wedtug wielko$ci oczek

sita oraz transport granulek do wirowki (pozycja nr 10) w ramach linii pilotazowej procesu regranulacji

tworzyw sztucznych typu PE, LDPE, LLDPE
10) Wiréwka — 1 szt.

e Do potaczenia z sitem odwadniajgcym (pozycja nr 9)

Funkcja: odwirowanie granulek po wyjsciu z sita odwadniajgcego (pozycja nr 9) w ramach linii

pilotazowej procesu regranulacji tworzyw sztucznych typu PE, LDPE, LLDPE, celem podania dalej w

procesie do silosa (pozycja nr 11)



Uwaga: Pozycja nr 9 i 10 mogg by¢ w ramach linii pilotazowej zamienione miejscami.

11) Silos — 1 szt.
e Do potaczenia z systemem transportu pneumatycznego w ramach wirdwki (pozycja nr 10)
Funkcja: do przechowywania granulatu i pakowania w worki po opuszczeniu przez granulki wirGwki
(pozycja nr 10)

12) Modut nadrzednego sterownika sktadajgcy sie z:
e reComputer — 1 szt.
o Wyswietlacz dotykowy przemystowy — 1 szt.
o Komputer przemystowy — 1 szt.
Funkcja: jest to nadrzedny ukfad sterowania linig pilotazowg zawierajacy algorytmy sztucznej
inteligenciji, ktérego celem jest zapewnienie optymalizacji procesu regranulacji tworzyw sztucznych
poprzez biezgce korygowanie nastaw linii w oparciu o dane z linii pilotazowej i dane z modutu pomiaru
jakosci regranulat.

13) Modut pomiaru jakosci regranulatu sktadajacy sie z:
e Probkopobierak do pobierania statystycznych miniprob ze strumienia — 1 szt.
¢ Plastometr odpowiadajgcy za pomiar MFIl — 1 szt.
o Podajnik granulatu — 1 szt.
¢ Dynamiczny system pomiaru wydajnosci granulatu oparty o sekwencyjny pomiar masy strumienia

— 1 szt.
o FTIR odpowiedzialny za okre$lanie zanieczyszczen i zawarto$ci podstawowego polimeru — 1 szt.
o Kamera przemystowa wysokiej rozdzielczosci dokonujgca oceny barwy, potysku, transparentnosci
i rownomiernosci zabarwienia granulatu — 1 szt.

¢ Robot plastometru — 1 szt.
¢ Robot wilgociomierza - 1 szt.
Funkcja: ocena jakosci regranulatu jako wyniku procesu regranulacji tworzyw sztucznych, co jest
niezbedne jako informacje wejsciowe dla modutu nadrzednego sterownika, ktéry w oparciu miedzy
innymi o te dane bedzie na biezgco korygowat nastawy linii pilotazowe;.

Parametry linii, dane ogolne:
- Chtodzenie: obieg z uzyciem chtodziarki/wiezy chtodniczej
- Sprezone powietrze: 4-6 MPa
- Napiecie zasilania: 230/400 VAC
- Napiecie sterujgce: 24 V DC

Szczegolowe parametry urzadzen wskazanych w punktach 1-13 powyzej udostepnione beda
oferentowi po podpisaniu Umowy o poufnosci, stanowigcej zatagcznik do niniejszego Zapytania.
Udostepnienie bedzie mialo miejsce zdalnie poprzez udostepniang Wykonawcy powierzchnie
serwerowa.

B. uzupetniajgcych podzespotéw dostarczanych przez Wykonawce (zgodnie z opracowanym przez
Wykonawce projektem wykonawczym linii pilotazowej):

e Uklady sterowania i automatyki wedtug opracowanego projektu wykonawczego,

¢ Okablowanie i zasilanie wedtug opracowanego projektu wykonawczego,

e Zabezpieczenia techniczne — chronigce operatora oraz osoby postronne - wedtug opracowanego
projektu wykonawczego,

e Panel/panele sterowania w tym ukfad/uktady rejestracji parametréw pracy wedtug opracowanego
projektu wykonawczego,

e System oczujnikowania, w tym ukfad pomiaru energii, wedtug opracowanego projektu
wykonawczego,

e Mechaniczne elementy kompletacyjne wedtug potrzeb i opracowanego projektu wykonawczego
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¢ Instalacja sygnalizacji i p.poz. wedtug potrzeb i opracowanego projektu wykonawczego.
Kalibracja linii pilotazowej zgodnie z przeznaczeniem linii pilotazowej i zaktadanymi jej parametrami

Rozruchy linii pilotazowej celem walidacji jej poprawnego dziatania, zgodnie z przeznaczeniem linii
pilotazowej i zaktadanymi jej parametrami

Przeprowadzenie niezbednych testéw operacyjnych stuzgcych weryfikaciji poprawnosci dziatania linii,
zgodnie z przeznaczeniem linii pilotazowej i zaktadanymi jej parametrami. Testy obejmg minimum
cztery miesigce, podczas ktorych przetworzone zostanie co najmniej 10 ton tworzywa sztucznego
przeznaczonego do recyclingu.

Wprowadzenie ewentualnych korekt do linii pilotazowej, nakierowanych na osiggniecie wydajnosci
wskazanej w Rozdziale 1l Zapytania ofertowego.

Opracowanie kompletnej Dokumentacji Techniczno-Ruchowej (DTR) linii pilotazowej, zawierajgcej
instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametréw oraz zasady BHP.

Raport koncowy z realizacji ustugi integracji linii pilotazowej, zawierajgcy podsumowanie, wnioski,
rekomendacje oraz potwierdzenie gotowosci stanowisk do prowadzenia badan przemystowych.

Wykonawca:

o Przeprowadzi analize techniczng podzespotéw dostarczanych przez Zamawiajgcego pod katem
zasad ich prawidtowego zintegrowania w funkcjonalng linie pilotazowa,

o Opracuje projekt wykonawczy linii pilotazowej, okreslajgcy w szczegolnosci dobér i zaplanowanie
rozmieszczenia uktadéw sterowania, automatyki, zabezpieczen, wizualizacji i rejestracji
parametrow procesow zgodnie z wymogami ponizej

o Przeprowadzi montaz i fizyczng integracje komponentéw (dostarczonych przez Zamawiajgcego i
Wykonawce, co opisano powyzej) w ramach linii pilotazowe;,

o Przeprowadzi kalibracje i regulacje linii pilotazowej celem zapewnienia powtarzalnych warunkéw
prowadzenia badan

o Przeprowadzi implementacje i konfiguracje ukfadow sterowania zapewniajgc powtarzalnosc

parametrow;

Przeprowadzi implementacje i konfiguracje uktadéw automatyki;

Przeprowadzi implementacje i konfiguracje uktadéw zabezpieczen technicznych;

Przeprowadzi implementacje i konfiguracje uktadoéw wizualizacji i rejestracji parametréw procesow;

Wykona testy uruchomieniowe linii pilotazowej, w tym identyfikacje btedéw i usunie ewentualne

btedy

o Opracuje kompletng Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR) linii pilotazowej, zawierajacg
instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametréw oraz zasady wykorzystywania
linii pilotazowej, uwzgledniajgce przepisy BHP.

o Opracuje i Dostarczy Raport kohcowy z realizacji ustugi integracji linii pilotazowej, zawierajgcy
podsumowanie, wnioski, rekomendacje oraz potwierdzenie gotowosci linii do prowadzenia badan
(prac rozwojowych) w ramach Projektu.

o O O O

Oczekiwanymi wynikami Ustugi integraciji sa:

1.

Zintegrowana linia pilotazowa, umozliwiajgca realizacje prac B+R nad autonomicznym systemem
regranulacji tworzyw sztucznych .

Raport koncowy z realizacji ustugi integracji linii pilotazowej, zawierajgcy podsumowanie, wnioski,
rekomendacje oraz potwierdzenie gotowosci linii do prowadzenia prac B+R.



Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo nadzoru nad procesem wykonywania zamowienia. Prawo nadzoru
obejmuje:

a) prawo do weryfikacji dokumentéw i informacji przygotowywanych przez Wykonawce oraz wszelkich
materiatdw powstajgcych w toku realizacji zamowienia;

b) prawo oceny stopnia kompletnosci i zgodnosci dostarczonych wynikow z przedmiotem umowy,

¢) prawo do wezwania Wykonawcy do dokonania poprawek lub uzupetnien dostarczonych materiatéw,
dokumentdéw i konfiguracji technicznych, w celu zapewnienia ich petnej zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w Zapytaniu ofertowym oraz z celem gospodarczym projektu;

d) prawo do oceny wynikéw prac, realizowanych przez Wykonawce.

Uprawnieniu Zamawiajgcego odpowiada obowigzek Wykonawcy poddania sie nadzorowi. W
szczegolnosci Wykonawca zobowigzuje sie do niezwlocznego udzielania odpowiedzi na pytania
Zamawiajgcego oraz przesytania na kazde zgdanie Zamawiajgcego aktualnej stanu wykonywania ustugi.

Wykonawca uwzgledni, ze majgtkowe prawa autorskie do wszystkich utworéw powstatych w wyniku
realizacji przedmiotu zamowienia — w szczegolnosci do projektu wykonawczego, dokumentaciji
techniczno-ruchowej (DTR), raportéw, schematéw, wynikow testdw, bedg przeniesione na
Zamawiajgcego z chwilg ich wydania. Wykonawca uwzgledni, ze wszystkie prawa wtasnosci intelektualne;j
oraz prawa wtasnos$ci przemystowej (jesli powstang w toku wykonywania zamodwienia), bedg przystugiwaty
wylgcznie Zamawiajgcemu. Wykonawca zapewni, poprzez zawarcie stosownych umow lub porozumien z
personelem skierowanym do wykonania zamowienia, petng wykonalnosc¢ tego postanowienia.

Wykonawca uwzgledni, ze wszelkie utwory opracowane przez Wykonawce, od daty ich wytworzenia,
traktowane beda jako objete tajemnicag przedsiebiorstwa Zamawiajgcego w rozumieniu ustawy z dnia 16
kwietnia 1993 r. 0 zwalczaniu nieuczciwej konkurencji oraz przystugujgcy Zamawiajgcemu przedmiot
ochrony, o ktérym mowa w przepisach Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/943 z dnia
8 czerwca 2016 r. w sprawie ochrony niejawnego know-how i niejawnych informacji handlowych (tajemnic
przedsiebiorstwa) przed ich bezprawnym pozyskiwaniem, wykorzystywaniem i ujawnianiem (Tekst majacy
znaczenie dla EOG), Dz. Urz. UE L 157, 15.6.2016.

Wykonawca zobowigzuje sie do niekorzystania z wynikow przeprowadzonych prac, bez uprzedniej,
wyraznej i pisemnej zgody Zamawiajgcego.

IV. Sposdb udokumentowania wykonania przedmiotu zamowienia.

Wykonanie Ustugi Integracji zostanie udokumentowane w raportach, potwierdzajgcych wykonanie
poszczegdblnych Swiadczen i dostaw, sktadajgcych sie na ustuge — skfadanych w zwigzku z
wystepowaniem przez Wykonawce o zaptate za poszczegdlne elementy ustugi, zgodnie z pkt. VI
Zapytania.

Dodatkowo, zgodnie z trescig pkt Il Zapytania, Wykonawca przedstawi dokumenty wymagane opisem
przedmiotu zamowienia oraz Raport koncowy.

V. Planowany termin realizacji ustugi

Wykonawca rozpocznie wykonywanie umowy z Zamawiajgcym niezwiocznie po jej zawarciu. Szacowane
jest, ze umowa z Zamawiajgcym zostanie zawarta do dnia 10 czerwca 2026 r.

Zamawiajgcy przyjmuje, ze rozpoczecie realizacji Ustugi Integraciji przez Wykonawce nastgpi 15 czerwca
2026 r.

Dziatania Wykonawcy zwigzane z realizacjg zadan sktadajgcych sie na Ustuge integracji muszg zostac
zakonczone maksymalnie do dnia 15 stycznia 2027 r. — przy czym Raport koricowy, o ktérym mowa w pkt.
[l musi zosta¢ przedstawiony Zamawiajgcemu w terminie do 7 dni przed zakonczeniem realizacji ustugi
integracii.



Uwaga: zgodnie z Regulaminem naboru, w ramach ktérego Projekt Zamawiajgcego zostat wybrany do
dofinansowania, wydtuzenie realizacji Projektu poza 28 luty 2027 r. mozliwe jest w przypadku uzyskania
zgody Slgskiego Centrum Przedsiebiorczosci jako Instytucji Organizujgcej Nabor (ION). Zgodnie z
Regulaminem naboru, ION w uzasadnionych przypadkach, na wniosek Beneficjenta (Zamawiajgcego),
moze wyrazi¢ takg zgode. Zamawiajgcy wskazuje, ze dopuszcza wystgpienie do ION o wydiuzenie
terminu realizacji Projektu, na zasadach okreslonych w Regulaminie naboru. W przypadku uzyskania
takiej zgody, Zamawiajacy wyrazi zgode na wydluzenie terminu wykonania zamowienia o czas,
odpowiadajgcy zgodzie udzielonej przez ION.

Raporty bedg przedstawiane w formie papierowej (dla termindéw wskazanych powyzej obowigzuje data
stempla pocztowego) oraz w wersji elektronicznej (cyfrowej), w pliku umozliwiajgcym przeszukiwanie
tresci.

Uwaga: Zamawiajgcy wskazuje, ze wskazany wyzej harmonogram wykonywania Ustugi Integracji moze
ulec zmianie za wyrazng (jednoznaczng) zgoda Zamawiajgcego, wyrazong w formie pisemnej lub
dokumentowej. Zmiana harmonogramu wykonywania Ustugi Integracji nie jest uznawana za istotng
zmiane umowy z Wykonawcg oraz nie wymaga zawarcia aneksu do umowy.

VI. Warunki udziatlu w postepowaniu

1. Warunek doswiadczania. O udzielenie zamdwienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy w okresie
ostatnich 5 lat przed ztozeniem oferty (a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci przez Wykonawce jest
krétszy, to w tym okresie) wykonali co najmniej dwie ustugi, na rzecz przedsiebiorstw, sposrod
nastepujgcych:

e usluga wdrozenia rozwigzan automatyki przemystowej, lub
e ustuga robotyzacji stanowiska produkcyjnego (lub stanowisk produkcyjnych), lub
e ustuga projektowania i wdrozenia systemu (lub systeméw) automatyki przemystowej, lub
e ustuga projektowania i wdrozenia systemu (lub systeméw) systeméw sterowania urzgdzeniami lub
liniami produkcyjnymi lub liniami pilotazowymi.
Zamawiajacy wskazuje, ze co najmniej jedna ustuga musiata dotyczy¢ rozwigzan dla sektora
recyclingu tworzyw sztucznych.
Zamawiajgcy nie ustanawia minimalnej wartosci ustug wykazywanych przez Wykonawce w celu
potwierdzenia spetnienia warunku doswiadczenia.
Spetnianie przez Wykonawce warunku doswiadczenia bedzie oceniane na podstawie oswiadczenia
ztozonego w ofercie oraz dokumentéw sktadanych wraz z ofertg. Oswiadczenie musi zostaé potwierdzone
dokumentami, ztozonymi wraz z ofertg. Dokumenty te muszg jednoznacznie potwierdzac¢, ze Wykonawca
spetnia warunek doswiadczenia opisany w Zapytaniu ofertowym. Zamawiajgcy nie okresla zamknietego
katalogu dokumentéw, ktorymi moze postugiwac sie Wykonawca; Wykonawca moze np. odwotywacé sie
do referenciji, protokotdw odbioru, faktur wraz z dowodami ich optacenia, uméw wraz z dowodami ich
wykonania oraz uzyskania zaptaty. Brak ztozenia takich dokumentéw wraz z ofertg albo ztozenie
dokumentoéw niepotwierdzajgcych jednoznacznie spetnienia warunku doswiadczenia, spowoduje
odrzucenie oferty bez wzywania Wykonawcy do wyjasnien.

2. O udzielenie zamowienia moga ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy skierujg do wykonania Ustugi integraciji
CO najmniej:
a) jedng osobe na stanowisku Automatyk, spetniajgcg nastepujgce wymagania:
e wyksztatcenie: minimum $rednie w obszarze jednym z: mechatronik, automatyk, robotyk,
e minimum jeden rok doswiadczenia zawodowego.
b) jedng osobe na stanowisku Programista PLC, spetniajgcg nastepujgce wymagania:
o Wyksztatcenie: minimum wyzsze pierwszego stopnia, w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych
lub w dziedzinie nauk Scistych i przyrodniczych.



¢ Minimum pie¢ lat doswiadczenia zawodowego.
Spetnienie warunku kompetencji personelu bedzie oceniane na podstawie oswiadczenia Wykonawcy,
sktadanego w formularzu oferty.
Wykonawca wskaze w formularzu oferty imiona i nazwiska personelu skierowanego do wykonania
zamowienia oraz przedstawi informacje potwierdzajgce spetnienie warunkéw kompetencji personelu
skierowanego do wykonania zamowienia.
Do oferty muszg zosta¢ dotgczone dokumenty potwierdzajgce spetnienie warunku wyksztatcenia przez
osobe (osoby) skierowane do wykonania zaméwienia.
W przypadku, gdy Wykonawca nie ztozy wraz z ofertg wymaganych dokumentéw lub ztozone dokumenty
nie potwierdzg oswiadczenia o wyksztatceniu personelu, Zamawiajgcy odrzuci oferte oraz zaprosi do
podpisania umowy Wykonawce, ktérego oferta uzyskata kolejng najwyzszg liczbe punktow.
Obowigzkiem Wykonawcy jest zrealizowanie wzgledem osoby (0s6b) skierowanych do wykonywania
Ustugi Badawczej obowigzkéw, wynikajgcych z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i
Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z
przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia
dyrektywy 95/46/WE (,RODQO”). Zamawiajgcy wskazuje, ze dane osobowe przekazane przez Wykonawce
beda podlegaty ochronie, zgodnie z przepisami RODO.
Uwaga: na etapie wykonywania zaméwienia zmiana osoby (os6b) skierowanych do wykonania
zamoOwienia bedzie mozliwa wytgcznie na podstawie pisemnej i wyraznej zgody Zamawiajgcego.
Zamawiajacy wskazuje, ze wyrazi zgode na zmiane osoby skierowanej do wykonywania zamdwienia pod
warunkiem, ze Wykonawca przedstawi kandydature osoby, posiadajgcej kompetencje i doswiadczenie nie
mniejsze, niz osoby zastepowanej. Zmiana osoby skierowanej do wykonywania Ustugi Badawczej bez
zgody Zamawiajgcego stanowi¢ bedzie razgce naruszenie umowy.

VII. Wynagrodzenie oraz sposob obliczania ceny

1. Wykonawca zobowigzany jest okresli¢ w formularzu oceny wynagrodzenie z tytutu $wiadczenia
ustugi integracji. Oczekiwane wynagrodzenie musi uwzglednia¢ realizacje wszystkich $wiadczen
Wykonawcy, okreslonych w niniejszym Zapytaniu.

Wynagrodzenie bedzie ptacone w czesciach, po dokonaniu obioru nastepujgcych swiadczen i
dostaw powigzanych z wykonywaniem ustugi:

1) Opracowanie szczegétowego projektu wykonawczego linii pilotazowej: 15%

2) Kompletacja rozumiana jako zakup dostarczanych przez Wykonawce uzupetniajgcych
podzespotow: 30%

3) Montaz i fizyczna integracja (sprzetowa i softwarowa) w linie pilotazowa, wigcznie z systemami
(jezeli jest niezbedne i wynika z projektu wykonawczego) sterowania, automatyki, zabezpieczen,
wizualizacji i rejestracji parametrow: 25%

4) Kalibracja linii pilotazowej: 5%

5) Rozruchy linii pilotazowej celem walidacji jej poprawnego dziatania: 5%

6) Przeprowadzenie niezbednych testéw operacyjnych stuzgcych weryfikacji poprawnosci dziatania
linii: 10%

7) Wprowadzenie ewentualnych korekt do linii pilotazowej: 5%

8) Opracowanie kompletnej Dokumentacji Techniczno-Ruchowej (DTR) linii, zawierajgcej m.in.
instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametrow oraz zasady BHP — 5%.

2. Wykonawca winien przyjg¢, ze Umowa z Zamawiajgcym zostanie zawarta do dnia 10 czerwca
2026 r., za$ rozpoczecie swiadczenia ustugi winno nastgpi¢ od dnia 15 czerwca 2026 r.

3. Cena zamoéwienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza sie wariantowosci cen. Wszelkie upusty,
rabaty, winny by¢ od razu ujete w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za realizacje danej czesci
zamowienia byla ceng ostateczng, bez koniecznosci dokonywania przez Zamawiajgcego
przeliczen i innych dziatan w celu jej okreslenia.



VI

Ze wzgledu na zasady udzielania pomocy ze srodkow europejskich Zamawiajgcy wyklucza
negocjowanie oferty.

Cena musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania niniejszego zapytania ofertowego oraz obejmowac
wszelkie koszty zwigzane z terminowym i prawidtowym wykonaniem przedmiotu zamdwienia oraz
warunkami i wytycznymi stawianymi przez Zamawiajgcego, odnoszgcymi sie do przedmiotu
zamowienia. Wykonawca ponosi wytgczne ryzyko oszacowania ceny.

Uwaga: Jezeli zaoferowana cena wydaje sie razgco niska w stosunku do przedmiotu zamdéwienia,
ti. rézni sie o wiecej niz 30% od $redniej arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert
niepodlegajgcych odrzuceniu lub budzg watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania
przedmiotu zamdwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu ofertowym lub
wynikajgcymi z odrebnych przepiséw, Zamawiajgcy zada od Wykonawcy ztozenia w wyznaczonym
terminie wyjasnien, w tym ztozenia dowodow w zakresie wyliczenia ceny. Zamawiajgcy ocenia te
wyjasnienia w konsultacji z Wykonawca i moze odrzuci¢ te oferte wylgcznie w przypadku, gdy
ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg podanej ceny w tej ofercie. W powotanych
przypadkach Zamawiajgcy wezwie Wykonawce do szczegOtowego okreslenia podstaw
oszacowania oczekiwanej ceny. Wykonawca bedzie zobligowany do ztozenia wyjasnien w terminie
3 dni od daty otrzymania przez niego wezwania Zamawiajgcego. Wezwanie bedzie kierowane na
adres e-mail, wskazany w formularzu oferty.

W przypadku, gdy Wykonawca nie przedstawi wyjasnien w wyznaczonym terminie lub wyjasnienia
Wykonawcy wykaza, iz zamierzat wykonaé przedmiot zaméwienia lub jego cze$¢, odwotujgc sie
do razgco niskiej ceny, Zamawiajgcy odrzuci oferte. W takim przypadku Wykonawca otrzyma
informacje o odrzuceniu jego oferty, wraz ze szczegétowym uzasadnieniem.

W przypadku, gdyby Wykonawca wezwany do okre$lenia podstaw oszacowania ceny dokonat
zmiany swojej oferty w aspektach podlegajgcych ocenie na podstawie ustanowionych kryteriow -
oferta ta zostanie odrzucona.

Zasady skladania ofert w postepowaniu

Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych. Zamawiajgcy wskazuje, ze z powodoéw

organizacyjnych, technicznych i ekonomicznych przedmiot zamowienia tworzy nierozerwalng

catos¢. Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie komplementarnego ze sobg zbioru swiadczenh oraz

dostaw, umozliwiajgcych osiggniecie gospodarczego celu ustugi integracji. Kolejne $wiadczenia

skladajg sie na jedng ustuge — niezbedng dla prowadzenia przez Zamawiajgcego badan

przemystowych. Aby osiggng¢ cel zamowienia, za jego wykonanie musi odpowiadac jeden

Wykonawca. Podziat zamodwienia rodzitby niemozliwe do zapobiezenia ryzyko otrzymania

rozwigzan niespdjnych, a w rezultacie do braku mozliwosci osiggniecia celow zamdwienia.

Zamawiajgcy wskazuje, ze ze wzgledu na warto§¢ zamowienia, jest ono dostepne dla

przedsiebiorstw z sektora MSP.

Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

Uwaga: do uptywu terminu na skfadanie ofert, Wykonawca moze edytowac lub wycofac oferte.

Zasady skitadania, edycji i wycofywania ofert sg publikowane na stronie

https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/pomoc.

Oferta musi by¢ przygotowana w jezyku polskim.

Oferty odwotujgce sie do innych walut niz polskie ztote (PLN) zostang przeliczone na PLN wediug

kursu NBP z dnia zakonczenia naboru ofert.

Wraz ofertg nalezy ztozy¢ w nastepujgce zatgczniki sporzadzone w jezyku polskim (w przypadku

zatgcznikéw w innym jezyku, musi by¢ on ztozony wraz z ttumaczeniem, uwierzytelnionym przez

Wykonawce) :

1) W przypadku Wykonawcéw, ktorych siedziba znajduje sie poza Rzeczpospolitg Polskg, muszg
oni ztozy¢ aktualny (nie starszy niz dwa miesigce) wyciag z wtasciwego rejestru, do ktérego
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Sg wpisani.
2) Dokument potwierdzajgcy prawo osoby podpisujgcej oferte do wystepowania w imieniu
oferenta (jesli nie wynika on z publicznego rejestru) - w formie kopii lub oryginatu,
3) Dokumenty potwierdzajgce spetnienie warunku doswiadczenia,
4) Dokumenty potwierdzajgce oswiadczenie o wyksztatceniu oraz doswiadczeniu zawodowym
0s6b skierowanych do wykonania zamoéwienia.
Wymagane jest, by oferty byly wazne 30 dni od dnia ztozenia oferty. Zamawiajgcy jest uprawniony
wystgpi¢ do Wykonawcy o wydtuzenie waznosci oferty o kolejne 30 dni.
Oferty nalezy sklada¢ do dnia 29 maja 2026 r., do konca dnia. Oferty ztozone po tak
wyznaczonym terminie nie bedg rozpatrywane.
Oferta wraz z zalacznikami musi byé zlozona poprzez portal Baza Konkurencyjnosci
(https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl).
Oferta musi by¢ podpisana przez osobe lub osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy.
Zamawiajgcy ustali, czy oferta zostata podpisana przez osoby upowaznione na podstawie
dostepnych publicznych rejestréw. W przypadku, gdy oferta sktadana jest przez osobe
legitymujaca sie stosownym petnomocnictwem do reprezentowania Wykonawcy, do formularza
oferty nalezy dotgczy¢ kopie lub oryginat petnomocnictwa.
Zamawiajgcy wymaga, by oferta zostata podpisana czytelnie - imieniem i nazwiskiem osoby (lub
0s6b) wystepujgcej w imieniu Wykonawcy. Oferta moze by¢ podpisana kwalifikowanym podpisem
elektronicznym.
Zamawiajacy dopuszcza podpisanie oferty podpisem nieczytelnym (parafg) tylko pod tym
warunkiem, ze podpis nieczytelny zostanie opatrzony pieczecig imienng lub innym oznaczeniem
wskazujgcym imie i nazwisko osoby sktadajgcej taki podpis.
Celem tego postanowienia jest zapewnienie Zamawiajgcemu mozliwosci ustalenia, czy osoba lub
osoby podpisujgce oferte sg uprawnione do reprezentowania Wykonawcy w swietle publicznych
rejestrow lub dokumentéw dotgczonych do oferty.
Uwaga: oferta podpisana przez osobe lub osoby nieupowaznione do reprezentowania
Wykonawcy w swietle publicznie dostepnych rejestréow lub dokumentéw dolgczonych do
oferty, zostanie odrzucona, bez wezwania do poprawy.
Oferta podpisana nieczytelnie (parafa), nie opatrzona pieczecig imienng lub innym
oznaczeniem wskazujacym imie i nazwisko osoby skladajgcej podpis nieczytelny, zostanie
odrzucona, bez wzywania do poprawy.
Oferty odrzucone bedg archiwizowane przez Zamawiajgcego w zwigzku z koniecznoscig poddania
sie kontrolom, badajgcym prawidtowos¢ realizacji projektu objetego wsparciem publicznym.
Oferta niekompletna (nieobejmujaca wszystkich stron i osSwiadczen) zostanie odrzucona,
bez wzywania oferenta do poprawy.
Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.
Postanowienia Wytycznych horyzontalnych nie przewidujg procedury odwotawczej od wyniku
postepowania.
Zamawiajacy powiadomi o} wyniku oceny ztozonych ofert na stronie
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.
W przypadku, gdy wyloniony Wykonawca odstgpi (lub zrezygnuje) od zawarcia umowy z
Zamawiajgcym albo Zamawiajgcy odrzuci oferte na podstawie postanowien zapytania ofertowego,
Zamawiajgcy zaprosi do zawarcia umowy Wykonawce, ktérego oferta uzyskata kolejno najwiekszg
liczbe punktdw.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zmiany zapytania ofertowego przed uptywem terminu
sktadania ofert. W przypadku dokonania zmian w zapytaniu ofertowym uwzgledniona zostanie
informacja o dacie upublicznienia zmienionego zapytania i opis dokonanych zmian. Termin
sktadania ofert zostanie przedtuzony o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach, jezeli
bedzie to konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia zapytania bez ponoszenia jakichkolwiek
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skutkéw prawnych i finansowych oraz zakohczenia postepowania bez podania przyczyny na
kazdym etapie postepowania. Przystepujgc do postepowania, oferenci akceptujg tak okreslone
uprawnienie Zamawiajgcego.

IX. Kryteria oceny:

3.

Przy rozpatrzeniu nadestanych ofert Zamawiajgcy kierowac¢ sie bedzie kryterium ,Catkowita cena
brutto za wykonanie ustugi” - waga 100%

Punkty za kryterium ,Catkowita cena brutto za wykonanie ustugi
nastepujacego wzoru:

zostang obliczone wg

Cena brutto oferty najtanszej
-- x 100 = ilo$¢ punktow
Cena brutto oferty badanej

Cene za wykonanie Zamowienia nalezy poda¢ w ztotych polskich z dokfadnoscig do 2 (dwach)
miejsc po przecinku.

X. Wykluczenia

1.

W celu unikniecia konfliktu intereséw zamoéwienie nie zostanie udzielone podmiotom powigzanym z

Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo (OFERTY WYKLUCZONE). Przez powigzania kapitatowe

lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania z Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do

zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu

Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru

wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspadlnik spoétki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu co
najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prdg nie wynika z przepisdw prawa), petnieniu
funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z
tytutlu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdélnym pozyciu z
wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub czionkami organdéw zarzgdzajgcych lub organdéw
nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia,

c) pozostawaniu z wykonawcag w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje uzasadniona
watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zamowienia.

2. Oferty niespetniajgce tego kryterium nie bedg podlegac ocenie (oferty wykluczone).

3. Zamawiajgcy informuje, ze do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego uprawniony jest:
Wojciech Malara — Prezes Zarzadu

4. Zamawiajgcy wskazuje, ze czynnos$ci zwigzane z wyborem wykonawcy bedzie wykonywac:
Wojciech Malara — Prezes Zarzadu
Uwaga: Zgodnie z Wytycznymi horyzontalnymi, zamowienia nie mogg by¢ udzielane podmiotom

powigzanym z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo. Ustalanie, ze oferent jest powigzany

osobowo lub kapitatowo w rozumieniu niniejszego postanowienia, powoduje wykluczenie oferenta z

postepowania.

5. Wykonawca podlega wykluczeniu takze w oparciu o podstawy wykluczenia wskazane art. 7
ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. 2025
r., poz. 514).

6. Zamawiajacy informuje, ze wykluczeniu z postepowania podlegajg Wykonawcy:

- wymienieni w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 z dnia 18 maja 2006 r.
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dotyczgcego srodkdw ograniczajgcych w zwigzku z sytuacjg na Biatorusi i udziatem Biatorusi w
agresji Rosji wobec Ukrainy (Dz. Urz. UE L 134 z 20.05.20086, str. 1, z p6zn. zm.) i rozporzgdzeniu
269/2014 z dnia 17 marca 2014 r. w sprawie $rodkow ograniczajgcych w odniesieniu do dziatan
podwazajgcych integralnosc¢ terytorialng, suwerennosé i niezaleznos¢ Ukrainy lub im zagrazajgcych
(Dz. Urz. UE L 78 z 17.03.2014, str. 6, z p6zn. zm.) albo wpisanego na liste na podstawie decyzji w
sprawie wpisu na liste rozstrzygajgcej o zastosowaniu srodka, o ktéorym mowa w art. 1 pkt 3
powotanej ustawy;

- ktérego beneficientem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r. o
przeciwdziataniu praniu pieniedzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2025 r. poz. 644) jest
osoba wymieniona w wykazach okreslonych w rozporzgdzeniu 765/2006 z dnia 18 maja 2006 r.
dotyczgcego srodkdéw ograniczajgcych w zwigzku z sytuacjg na Biatorusi i udziatem Biatorusi w
agresiji Rosji wobec Ukrainy (Dz. Urz. UE L 134 z 20.05.2006, str. 1, z pézn. zm.) i rozporzadzeniu
269/2014 albo wpisana na liste lub bedgca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego
2022 r., o ile zostata wpisana na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajgcej
o zastosowaniu srodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3 powotanej ustawy;

- ktérego jednostkg dominujgcg w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia 29 wrzesnia 1994 r.
o rachunkowosci (Dz. U. z 2023, poz. 120, z pézn. zm.) jest podmiot wymieniony w wykazach
okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 z dnia 18 maja 2006 r. dotyczgcego $rodkow
ograniczajgcych w zwigzku z sytuacjg na Biatorusi i udziatem Biatorusi w agresji Rosji wobec Ukrainy
(Dz. Urz. UE L 134 z 20.05.2006, str. 1, z p6zn. zm.) i rozporzadzeniu 269/2014 z dnia 17 marca
2014 r. w sprawie srodkéw ograniczajgcych w odniesieniu do dziatan podwazajgcych integralnosé
terytorialng, suwerennos¢ i niezaleznos¢ Ukrainy lub im zagrazajgcych (Dz. Urz. UE L 78 z
17.03.2014, str. 6, z pézn. zm.) albo wpisany na liste, o ktérej mowa w art. 2 ustawy z dnia 13
kwietnia 2022 r. o szczegolnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na
Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego lub bedacy takg jednostkg
dominujgcg od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostat wpisany na liste na podstawie decyzji w sprawie
wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu srodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3 powotane;j
ustawy.

Wykluczenie Wykonawcy nastepuje réwniez na podstawie art. 5k Rozporzadzenia Rady (UE) nr
833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczagcego srodkéw ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami
Rosji destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz.U. L 229 z 31.7.2014), w brzmieniu nadanym
Rozporzgdzeniem Rady (UE) 2022/576 z dnia 8 kwietnia 2022 r. w sprawie zmiany rozporzgdzenia
(UE) nr 833/2014 dotyczgcego $rodkdw ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami Rosji
destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz.U. L 111 z 8.4.2022).

Xl. Udzielanie informacji

1. Kazdy podmiot zainteresowany ofertg ma prawo zwréci¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie
tresci zawartych w zapytaniu ofertowym oraz jego zatgcznikach.

2. Pytania muszg by¢ przestane drogg elektroniczng za posrednictwem Bazy Konkurencyjnosci.

3. W imieniu Zamawiajgcego informacji o zasadach wyboru Wykonawcy oraz przedmiocie
zamoéwienia udziela Pan Wojciech Malara — Prezes Zarzgdu.

4. Odpowiedzi bedg publikowane na stronie:
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropeiskie.gov.pl

5. Zamawiajgcy niezwiocznie, jednak nie pdzniej niz na 2 dni przed uptywem terminu sktadania
ofert, udzieli odpowiedzi na zapytania zwigzane z trescig niniejszego zapytania ofertowego pod
warunkiem, ze wniosek o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego wptynie do Zamawiajgcego
nie pdzniej niz do konca dnia, w ktérym uptywa potowa wyznaczonego terminu sktadania ofert.
Jezeli wniosek o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego wptynie po uptywie terminu wyzej
wskazanego, Zamawiajgcy moze udzieli¢ wyjasnien albo pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.
Przedtuzenie terminu skiadania ofert nie wptywa na bieg terminu sktadania wniosku o
wyjasnienie tresci zapytania ofertowego.
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6. W uzasadnionych przypadkach, przed uptywem terminu sktadania ofert, Zamawiajacy moze
zmieni¢ tres¢ zapytania ofertowego. Zamawiajgcy zamiesci ogtoszenie o zmianie tresci
zapytania ofertowego na stronie www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Xll. _Warunki zmiany w umowie z Wykonawca

1. Umowa zawarta w wyniku postepowania wszczetego na skutek niniejszego zapytania
ofertowego, moze zosta¢ zmieniona w drodze pisemnego lub elektronicznego (art. 78(1) KC) —
pod rygorem niewazno$ci — aneksu do umowy w nastepujgcym zakresie i przypadkach:

a) Zmiany terminu realizacji zamowienia, w przypadku, gdy zmiana terminu wykonania umowy
wynika z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy; w takim przypadku Zamawiajgcy zgodzi sie na
wydiuzenie terminu realizacji zamoéwienia o czas wystepowania tej przyczyny lub o czas
niezbedny do przezwyciezenia skutkow wystepowania tej przyczyny.

Na podstawie tej przestanki mozliwa jest takze zmiana terminu realizacji zamowienia, jezeli
dojdzie do zmiany (skrécenia lub wydtuzenia) daty zakonczenia realizacji Projektu.

b) Umowa moze zosta¢ zmieniona w sytuacji wystgpienia niemozliwych do przewidzenia
okolicznoéci. Pojecie to Zamawiajgcy bedzie interpretowat w sposéb odpowiadajgcy
postanowieniu pkt. 109 preambuty Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/24/UE z
dnia 26 lutego 2014r. w sprawie zamdwien publicznych, uchylajgcej dyrektywe 2004/18/WE. W
Swietle tego postanowienia, ,Pojecie niemozliwych do przewidzenia okolicznosci odnosi sie do
okolicznosci, ktorych nie mozna bylo przewidzie¢c pomimo odpowiednio starannego
przygotowania pierwotnego postepowania o udzielenie zamodwienia przez instytucje
zamawiajgcg, z uwzglednieniem dostepnych jej srodkdéw, charakteru i cech tego konkretnego
projektu, dobrych praktyk w danej dziedzinie oraz koniecznosci zagwarantowania odpowiedniej
relacji pomiedzy zasobami wykorzystanymi na przygotowanie postepowania a jego
przewidywalng wartoscig. Nie moze to jednak mie¢ zastosowania w sytuacjach, w ktérych
modyfikacja powoduje zmiane charakteru catego zamoéwienia, na przyktad przez zastgpienie
zamawianych rob6t budowlanych, dostaw lub ustug innym przedmiotem zamaodwienia lub przez
catkowitg zmiane rodzaju zamowienia (...)". W takim przypadku Zamawiajgcy zgodzi sie na
wydtuzenie terminu realizacji zamowienia o czas wystepowania tej okolicznosci lub o czas
niezbedny do przezwyciezenia skutkéw wystepowania tej okolicznosci.

c) Zmiany warunkéw i termindw ptatnosci wynagrodzenia w przypadku, gdy zmiany te wynikaé
beda z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy.

d) Woystgpienia sity wyzszej. Przez site wyzszg Zamawiajgcy bedzie rozumiat nieprzewidywalna,
wyjatkowg sytuacje lub takie zdarzenie bedgce poza kontrolg stron niniejszej Umowy, ktére
uniemozliwiajg ktérejkolwiek z nich wywigzanie sie ze swoich obowigzkéw na podstawie
niniejszej Umowy, i ktére nie byty wynikiem btedu lub zaniedbania po ich stronie i ktérych nie
mozna byto unikng¢ przez postepowanie z odpowiednig i uzasadniong nalezytg starannoscia.
W takim wypadku, umowa zostanie wydtuzona o czas trwania sity wyzszej lub czas niezbedny
do odwrdcenia skutkdw wystgpienia sity wyzszej lub zostanie zmieniony termin wykonania
obowigzku wynikajgcego z umowy, o czas trwania sity wyzszej lub czas niezbedny do
odwrocenia skutkow wystgpienia sity wyzsze;j.

W przypadku wystgpienia sity wyzszej mozliwa jest takze zmiana terminu realizacji umowy.

e) Umowa moze zosta¢ zmieniona w przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przedtuzenia terminu
wykonania zamowienia lub terminu wykonania obowigzku wynikajgcego z umowy z powodu
dziatania osoby lub 0sdb trzecich, za ktérych nie ponosi odpowiedzialnosci ani Wykonawca, ani
Zamawiajgcy. W przypadku potwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze ziscit sie ten warunek,
umowa zostanie wydtuzona o czas niezbedny do odwrdcenia skutkow dziatania osoby lub oséb
trzecich.

W takim przypadku mozliwa jest takze zmiana terminu realizacji umowy.

f) Umowa moze zosta¢ zmieniona w sytuaciji, gdy dojdzie do zmiany powszechnie obowigzujgcych

przepisow prawa lub wprowadzenia nowych regulacji prawnych, majacych wptyw na wykonanie
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niniejszej Umowy. W takim przypadku, umowa zostanie zmieniona w ten sposéb, by opowiadata
obowigzujgcym regulacjom prawnym. W takim przypadku mozliwa jest takze zmiana terminu
realizacji umowy.

g) Umowa z Wykonawcg moze zosta¢ zmieniona w sytuacji, gdy dojdzie do zmiany umowy o
dofinansowanie, zawartej przez Zamawiajgcego ze Slaskim Centrum Przedsiebiorczosci. W
takim przypadku, umowa z Wykonawcg zostanie zmieniona w ten sposéb, by odpowiadata
obowigzujgcym postanowieniom umowy o dofinansowanie.

h) Umowa moze zosta¢ zmieniona w zakresie terminéw $wiadczenia ustug, okreslonych w pkt. Il
Zapytania ofertowego, w przypadku gdy uzyskiwane w ramach realizacji Projektu wyniki
uzasadniajg lub wymagajg swiadczenia ustug takze poza okresem wskazanym w Zapytaniu
ofertowym.

i) W przypadkach, okreslonych w Sekcji 3.2.4 pkt. 4 lit. b)-e) Wytycznych dotyczacych
kwalifikowalnosci wydatkéw na lata 2021-2027.

2. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu 1 powyzej:

a) zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjng umowy (np. zmiana nr
rachunku bankowego,);

b) zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciggto$ci podmiotowo$ci prawnej)
teleadresowych, zmiana danych kontaktowych.

XIlI. Informacje dotyczace umowy z Wykonawca.
Niezaleznie od wskazanych wyzej w tresci zapytania ofertowego warunkéw, jakie bedzie zawierata
umowa zawarta z Wykonawcg, Zamawiajgcy wskazuje, ze umowa ta bedzie odwotywalta sie do
nastepujgcych postanowien:

a) Wykonawca zobowigze sie do wykonania przedmiotu zaméwienia w zgodzie z obowigzujgcymi
przepisami prawa,

b) Zamawiajgcemu bedzie przystugiwato prawo do odstgpienia od umowy zawartej z Wykonawcag
w przypadku, gdy z dowolnego powodu projekt Zamawiajgcego przestanie by¢
wspoétfinansowany ze srodkéw europejskich. W przypadku odstgpienia od umowy, Zamawiajgcy
zaptaci Wykonawcy za rzeczywiscie wykonane prace.

Cc) Zamawiajgcemu bedzie przystugiwato prawo do rozwigzania umowy w trybie
natychmiastowym w przypadku, gdy zostanie ujawnione, ze wytoniony Wykonawca nie spetniat
warunkéw przystgpienia do niniejszego postepowania. W szczegodlnosci dotyczy to sytuacji, w
ktérej Wykonawca ztozyt w ofercie nieprawdziwe o$wiadczenia.

d) Zamawiajgcemu bedzie przystugiwato prawo do rozwigzania umowy w trybie
natychmiastowym w przypadku, gdy Wykonawca bedzie razgco naruszat jej postanowienia,
pomimo stosownego wezwania ze strony Zamawiajgcego.

XIV. Wymagane zataczniki:
a) Formularz Ofertowy,
b) Deklaracja poufnosci.
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